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SPEED OF LlGHT Die neue SchweiBgeschwindigkeit.
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HEUTE VOR 30 JAHREN: Fronius in Essen.
F.I.LR.S.T: Das neue Fronius Kundenbetreuungs-Konzept.

MESSE ESSEN: Von 12. bis 18. September 2001, Halle 3, Stand-Nr: 3-32.



Getreu seiner Devise "Global
denken, lokal handeln" hat
Fronius gemeinsam mit
Butting Edelstahlrohrservice in
Schwedt/Oder (Deutschland)
die wohl am starksten auto-
matisierte FertigungsstralBe
zum GroBbehalterschweil3en
gebaut.

Behaélterbau in Schwedt/Oder

"Unser Ziel, zu wachsen und gleichzeitig
die Qualitat zu steigern, haben wir erreicht.
Von der jingsten 7 Mio. DM-Investition
profitieren in erster Linie unsere Kunden
und der Standort Schwedt", umreiBt der
Geschéftsfihrer des Behalterbauspeziali-
sten Butting Edelstahlrohrservice,
Dietmar Schneider, den Nutzen der tech-
nischen Innovation. Die aufstrebende
Oderstadt ist Zentrum der deutschen
Papierindustrie und verfigt zudem Uber
Unternehmen der Petrochemie, Informa-
tionstechnologie und Chemie. Mit einem
Bevdlkerungsanteil von nur 1,5 %
erzeugt Schwedt stattliche 20 % der
Wirtschaftsleistung in Brandenburg.

Fronius 2001

Neue Dimensionen
im Behalterbau.

DIGITALISIERTE SCHWEISSTECHNOLOGIE UND ZEIT-
SPARENDE WERKSTUCK-HANDLINGSYSTEME STEIGERN

WETTBEWERBSFAHIGKEIT

Neue Fertigungslinie erhoht
Automatisierungsgrad

Weithin sichtbar, markiert die neue, groB-
zligig bemessene Werkshalle den Uber-
gang zum zeitgemaBen GroBbehalter-
schweiBen. Sie bietet Raum flr das
Herzstlick der Investition im Wert von
Uber 1,5 Mio. DM: Die neue, 100 m
lange, durchgéngige FertigungsstraBe.
An deren Beginn legt der Laufkran die

4 bis 30 mm dicken und bis zu 3.000 mm
breiten Edelstahlbleche auf Rollbécke ab
sowie parallel dazu die Halbzeuge. Die
anschlieBenden Bearbeitungsvorgénge
bis zum transportfahigen Behélter erfol-
gen im technisch optimierten Fluss. Die
Innovation, die Fronius als Generalunter-
nehmer konzipierte und umsetzte, redu-
ziert Transportwege, Nebenzeiten und
Werkstlckhandling auf ein MindestmaB.
Das Ergebnis ist beachtlich: Zwei Drittel
aller Bearbeitungsschritte laufen jetzt
selbsttétig ab. Gegeniiber dem konventio-
nellen Behélterbau erhéht sich der Auto-
matisierungsgrad schlagartig um 100 %.

EDV gestutzte Schweil3tech-
nologie erzeugt beste Qualitat

Ein weiteres technisches Highlight ist die
digitalisierte und vernetzte SchweiBtech-
nologie mit WIG-, Plasma- und MIG/
MAG-Brennern in einem Arbeitskopf.
Multiprozessféhigkeit und hohe gleich-
bleibende SchweiBnahtglite kennzeich-

nen die unumkehrbare "digitale Revolu-
tion", die beim Behélterbauspezialisten
in Schwedt Einzug gehalten hat.

Die erste SchweiBstation der Ferti-
gungslinie bildet die WIG- und Plasma-
Langsnaht-SchweiBeinrichtung.
Zuséatzlich nimmt die zweite, die mit der
dritten und letzten identisch ist, MIG/
MAG-Brenner auf. Neben den Brennern
far die verschiedenen Verfahren verfugt
der SchweiBkopf Uber die Kaltdrahtzu-
fuhr, das Lasernahtsuchsystem und zwei
Kameras zum Einstellen der SchweiB-
nahtposition und zur Qualitatskontrolle.
Vervollstandigt wird das moderne Gera-
tekonzept durch die Ablaufsteuerung
FPA 9000 mit Fernbedienung und zwei
Stromquellen: PT 450 zum Plasma- und
WIG-SchweiBen mit Drahtzufuhreinheit
sowie TransPuls Synergic 450 mit Robo-
terinterface und Display flr das
MIG/MAG-SchweiB3en.

Das moderne Stromquellenmanage-
ment vereint einerseits zum Ermitteln der
optimalen SchweiBparameter eine Viel-
zahl updatefahiger Programme. Anderer-
seits kann der Anwender sowohl Daten
Uber lokale Netzwerke versenden als
auch zur Ablaufsteuerung nutzen. Dem
Gesamtsystem vorzugebende Grenzwer-
te sichern eine hohe, reproduzierbare
Qualitat. Vom Buro aus sind die Planer
und Konstrukteure von Butting jetzt in
der Lage, "just-in-time" alle Fertigungs-
schritte zu erfassen.
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Abb. oben

In Léngsrichtung parallel zum Fertigungsfluss ver-
fahrbare horizontale Rundnaht-SchweiBeinrich-
tung mit allen erforderlichen Geréten.

Abb. links unten
SchweiBkopf mit Kaltdrahtzufilhrung am
Kreuzsupport des verfahrbaren Auslegers.

Bis zum Service
alles aus einer Hand

"Die eingehende Beratung, der Charme
der unkonventionellen, aber Uiberzeugen-
den Ldsung, ihre Umsetzung mit Anwen-
dungsexperten und das Engagement bis
ins Detail haben uns lberzeugt", fasst
Wolfgang Koj, technischer Leiter bei
Butting, die erfolgreiche Arbeit mit Ge-
neralunternehmer Fronius zusammen.
Nach Abnahme der Anlage Anfang
Februar 2001 flhren der technische
Leiter und seine von Fronius geschulten
Mitarbeiter praktisch alle Programm-
anpassungen selbst aus. Ansonsten
steht ihnen jederzeit der Kundenberater
und Leiter der Berliner Niederlassung
Karl-Heinz Harres mit Rat und Tat zur
Seite.

Abb. rechts unten

Die Ablaufsteuerung FPA 9000 mit Fernbedienung
zum Ansteuern, Abfragen und Dokumentieren der
3 SchweiBverfahren findet ebenfalls auf der Rund-
naht-SchweiBeinrichtung Platz.
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